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VYHODY TEMPERACNICH
JEDNOTEK TOOL-TEMP

Temperovdni forem pro tlakové liti
PFi vyrobé tlakové litych dild je dUleZitym

faktorem Fizeni tepelnych procesU ve formé.

Kazda forma pro tlakove liti by méla byt
pred zahdjenim odlévani zahrata na
pozadovanou teplotu. Obecné plati, Zze se
Zivotnost formy zvySuje a forma je lépe
chranéna, kdy? je teplotni rozdil mezi
taveninou a formou co nejmensi. Tlakove liti
se studenou nebo nedostatecné prede-
hrdtou formou zpUsobuje vysoké pnuti na
povrchu formy a také md za ndsledek
ztratu kvality odlitkd.

Presnost, zvySend produktivita a stald kvalita diky regu-
laci teploty formy s pouzitim temperaénich jednotek.

Stabilni tepelnd rovnovaha
Optimalizace teploty formy ve smyslu
rovnomeérného teplotniho pole a snizeni
Spickové teploty na povrchu mize odddalit
poskozeni ndastroje, zejména ve formé
povrchovych trhlin a vyrazné zvysit Zivot-
nost formy. Tepelnd rovnovaha ve formeé pro
tlakove liti hraje rozhoduijici roli vzhledem ke
kvalité odlitkd a ¢asl cykll. Nedostateéna
teplota formy ma za nasledek vysokou miru
zmetkovitosti na tlakovych odlitcich. Pro
zajisténi kvalitativnich pozadavkyd: jakost
povrchu, rovhomeérneé plnéni formy, pro
zaruCeni rozmerove a tvarove presnosti
odlitk(, jakoz i pro udrzeni nizkych dob cyklU
a vysokeé zZivotnosti, je nezbytné vyhrivani
forem pomoci temperacénich jednotek.

Optimalni temperovani forem

Pro dokonalé temperovani formy jsou
dUlezitymi faktory temperacni jednotka,
teplonosné medium, forma a jeji soustava
temperacnich kanald. Topné a chladici
kandly musi byt dostatecné velke a spravné
rozmisténé pro dosazeni homogenniho
teplotniho pole. Dostatecny prifez kandald
takeé udrzuje minimalni tlakove ztraty ve
formé. Konstrukce kanald formy je rozhodu-
jicim faktorem pfi vybéru spravné tempe-
raéni jednotky. Jednotka musi byt schopna
vykonoveé zabezpecit pozadovanou teplotu
formy. Cim lepsi jsou teplonosné charakte-
ristiky pouzitého meédia, tim rychleji Ize
prendset velké mnozstvi tepla. Pri tlakovem
liti se kvUli vysokym teplotdm pouzivaji jako
medium teplonosné oleje.

Teplosménné médium TOOL-THERM SH-3
doporuceny spole¢nosti TOOL-TEMP

je minerdlni a teplotné stabilni olej pro
aplikace az do 360°C.



TOOL-TEMP jednotky pro temperaci v proxi.

Vodni tlakové jednotky do 160°C
Od 6kW do 48kW topného vykonu

V uzavieném systému se bod varu zvysi
statickym tlakem v okruhu na 140 °C, respek-
tive na 160 °C. Tlakovodni jednotky TOOL-
-TEMP jsou vybaveny expanzni naddobou.
To umoznuje pracovat pfi nizkych tlacich
a zarucuje stabilni regulaci teploty. PouZiti
vodnich tlakovych jednotek se pfi zpraco-
vani hof¢iku dUrazné nedoporucuje kvuli
riziku vzplanuti.

Tlakoveé vodni jednotky TOOL-TEMP jsou
vybaveny funkci automatického vyprazd-
néni okruhu pro rychlou a hladkou vyménu
formy. U nékterych jednotek Ize kanaly formy
vyprazdnit do sucha stlacenym vzduchem.
Automatické vyprazdnéni okruhu zarucuje
bezrizikové odpojeni hydraulickych pripojek
a soucasne vraceni vody zpét do centrdl-
niho rozvodu chladici technologické vody.

Olejové jednotky do 360°C

Od 8kW do 48kW topného vykonu

Uzavreny okruh horkého oleje s prekryva-
jicim zasobnikem studeného oleje. Expanzni
nddrz olejovych jednotek TOOLTEMP zUstava
bé&hem pracovniho procesu studena.
Odparovani a vyrony z teplonosného oleje v
jednotce proto nejsou mozné. Ohfivace jsou
navrzeny tak, aby krakovdni oleje nebylo
mozné. Vyménik tepla v okruhu chladici
vody zUstdavd bez vodniho kamene a zaru-
Cuje spolehlivost a zivotnost.

DOKONALE ZOCELENY ZKUSENOSTMI

Olejové jednotky TOOL-TEMP jsou vybaveny
funkci odsati z formy. Pfepnutim na saci
provoz je teplonosny olej odsdvan do
expanzni nadrze. Expanzni nadrz je odpovi-
dajicim zpUsobem dimenzovdana tak, aby
spolehlivé pojala vratny objem oleje.

Vyhody temperaénich jednotek
TOOL-TEMP

Temperacni jednotky TOOL-TEMP presvedci
svym robustnim prdmyslovym designem.
Jednotky obstoji ve zvlasté drsnych kazdo-
dennich podminkach pfi tlakovem liti.

Odolné éerpadlo s magnetickym pohonem
TOOL-TEMP navrhnul a vyvinul bezucpdv-
kove cerpadlo s magnetickou spojkou, které
obstoji proti agresivnim korozivnim kapa-
linadm, kapalindm s obsahem pevnych latek,
je robustni, vykonnou a klic¢ovou soucdsti
nasich produktd. Nase ¢erpadla jsou vyrd-
béna vyhradné v centrdale TOOL-TEMP ve
Svycarsku.

Méreni teploty ve formé

Temperacni jednotky TOOL-TEMP nabizi
moznost regulace na zakladé teploty v
nadrzi nebo teploty ve formé.

Digitalni indikatory teploty, pritoku a
tlaku jsou na jednotce dobre viditelné a
slouZi jako zasadni parametry pro stabilni
kvalitu vyroby.
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