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Temperierung von Druckgiessformen
Bei der Herstellung von Druckgussteilen

ist die Beherrschung der thermischen
Vorgéinge in der Werkzeugform ein wichtiger
Faktor. Jede Druckgiessform sollte daher vor
Produktionsbeginn auf die fUr den Giessbe-
trieb erforderliche Formtemperatur erwdrmt
werden. Im Allgemeinen gilt, dass die
Formenstandzeit verldngert und somit die
Form am besten geschont wird, wenn der
Temperaturunterschied zwischen Giess-
und Formtemperatur moglichst gering ist.
Ein Druckgiessen mit einer kalten oder unge-
nugend vorgewdrmten Form fUhrt einerseits
zu hohen Spannungen an der Werkzeug-
oberfldche und andererseits zu Qualitats-
einbussen am Druckgussteil.

Pr&zision, hohe Produktivitdt und konstante Qualitat
dank dem Einsatz von Temperiergerdten.

Stabiler Warmehaushalt

Eine Optimierung der Formtemperaturen in
Bezug auf eine gleichmdassige Temperatur-
verteilung und die Reduktion der Spitzen-
temperatur an der Oberfldche kann die
frOhzeitige Schadigung des Werkzeuges,

vor allem in Form von Brandrissbildung,
verzégern und somit die Standzeit der Werk-
zeugform signifikant erhéhen. Hinsichtlich
der Teilequalitdt und der Zykluszeiten kommt
dem Warmehaushalt der Druckgiessform
eine entscheidende Rolle zu. Ein hoher
Ausschussanteil im Druckguss ist zudem

auf eine ungenugende Formtemperierung
zurickzufihren. Um die Qualitdtsanforde-
rungen, wie Oberfl&chenbeschaffenheit,
FormfUllung, Mass- und Formgenauigkeit der
gegossenen Teile zu garantieren sowie die
Zykluszeiten und Standzeiten zu optimieren,
ist das Temperieren mittels Temperier-
gerdten unumgdnglich.

Optimale Formtemperierung

FUr eine einwandfreie Formtemperierung
sind Temperiergerat, Warmetrdger und
Temperierkandle im Werkzeug entschei-
dende Komponenten. Die Temperierkandle
muUssen fUr eine gute Temperierung aus-
reichend gross dimensioniert sein.

Ein grosser Querschnitt halt zudem die
Druckverluste in der Form klein. FUr die
Wahl des richtigen Temperiergerétes ist
entscheidend wie die Kandle der Werk-
zeugform ausgelegt sind. Das Temperier-
gerdt muss leistungsmdssig im Stande sein
die Formtemperatur zu regeln. Je optimaler
die WarmeUbertragungseigenschaften des
eingesetzten Warmetrdgermediums sind,
desto schneller kbnnen grosse Warme-
mengen Ubertragen werden. Im Druckguss
werden aufgrund der hohen Temperaturen
Warmetrdgerdle eingesetzt.

Der von Tool-Temp empfohlene Warme-
trédger TOOL-THERM SH-3 ist ein mineralisch
basierendes und temperaturstabiles Ol fir
den Einsatzbereich bis 360°C.



Tool-Temp Temperiergerdte im Einsatz.

Wasser- und Druckwassergerate
von 90°C bis 160°C

6 kW bis 144 kW Heizleistung

Geschlossenes System, der Siedepunkt wird
durch den statischen Druck im Kreislauf

bei 140°C resp. 160 °C angehoben. Tool-
Temp Druckwassergerdte verfugen Uber
ein Expansionsgefdss. Dies ermoglicht es
bei tiefen DrUcken zu arbeiten und garan-
tiert eine stabile Temperaturregelung. Vom
Druckwassergerdteeinsatz bei der Verarbei-
tung von Magnesium wird aufgrund der
Verbrennungsgefahr dringend abgeraten.

FUr reibungslose Formwechsel bieten
Tool-Temp Druckwassergerdte eine Form-
entleerung. Mittels Druckluft kdnnen bei
gewissen Modellen sogar die Formkandle
trocken gespult werden. Die Druckentlas-
tung, welche ebenfalls das Prozesswasser
in den KUhlwasserausgang beférdert,
garantiert ein gefahrenloses Trennen der
hydraulischen Verbindungen.

Olgeréte von 200 °C bis 360°C

8 kW bis 144 kW Heizleistung

Geschlossener Heissolkreislauf mit Gber-
lagerter Kaltélvorlage. Das Expansionsge-
féss der Tool-Temp Olgerdte bleibt auch im
Arbeitsprozess kalt. Ein Ausdampfen und
Uberschéumen des Warmetrdgerdls im
Gerdtist daher nicht méglich. Die Heizungen
sind zudem so konzipiert, dass auch hier
keine Verkrakung des Ols stattfindet. Der
Wdarmetauscher im KUhlwasserkreislauf gilt
nachweislich als verkalkungsfrei und garan-
tiert Zuverlassigkeit sowie Langlebigkeit.

AUS ERFAHRUNG PERFEKT TEMPERIERT

Tool-Temp Olgerdte bieten eine Form-
entleerung. Durch Umschaltung in den
Vakuumbetrieb kann der Wa&rmetrdager in
das Expansionsgefdss gesaugt werden.
Die Expansionsgefdsse sind entsprechend
grosszugig konzipiert um das Ricklauf-
volumen aufzunehmen.

Vorteile von Tool-Temp
Temperiergeraten

Tool-Temp Temperiergerdte Uberzeugen
durch ihr Industrie-Design. Die Gerdte
halten insbesondere den rauen Alltags-
bedingungen im Druckguss stand.

Langlebige magnetgekoppelte Pumpe

Die von Tool-Temp entwickelte Pumpe mit
Magnetkupplung stellt sich den aggressiven,
korrosiven und feststoffbeladenen FlUssig-
keiten und gilt als robustes und leistungs-
féhiges Schlusselbauteil. Die Pumpen
werden ausschliesslich am Tool-Temp
Hauptsitz in der Schweiz gebaut.

Temperaturmessung am Werkzeug
Tool-Temp Temperiergerdte bieten die
Mobglichkeit wahlweise Uber die Tank-
temperatur oder die Temperatur am Werk-
zeug zu regeln.

Die digitale Durchflussmessung sowie die
Druckanzeige sind Ubersichtlich am Gerat
visualisiert und dienen als wesentliche Para-
meter fUr eine reproduzierbare Produktions-
qualitat.




GERNE FUR SIE DA

Tool-Temp AG
Industriestrasse 30
CH-8583 Sulgen
Switzerland

T + 716447777
F +4171 64477 00
E info@tool-temp.ch
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