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VORTEILE VON TOOL-TEMP
TEMPERIERGERATEN

Tool-Temp Temperiergerdte im Einsatz.

Temperiergerdte im
Spritzgiessprozess

Durch den Einsatz von Temperiergerdten
kann eine erhdhte Prozessstabilitdt im
Spritzgiessverfahren und eine verbesserte
Produktivitdt erreicht werden. Temperier-
gerdte erhdhen die Produktqualitdt, opti-
mieren die Zykluszeit und garantieren eine
durchgdngige Masshaltigkeit der Produkte.
Bei technischen Kunststoffen sind Tempe-
riergerdte unumgdnglich geworden. Dabei
wird in jedem Fall ein kosteneffizienteres
Ergebnis erzielt.

Prozessoptimierung und

konstante Produktqualitat

Dank neuster Technologien wird die Tempe-
ratur auf zehntel Grad genau geregelt sowie
die Mediumszirkulation Uberwacht. Dies
erlaubt es, die Produktionsprozesse zu kont-
rollieren und permanent zu verbessern.

Die konstante FormtemperaturfUhrung
sichert eine durchgehende Qualitdt des
Produktes, ermdglicht eine optimale Ober-
flachenbeschaffenheit und vermeidet
aufwdndige Nachkorrekturen. Es kann somit
eine Steigerung der Stuckzahl und eine
Minderung der Produktionskosten erreicht
werden.

Vorteile von Tool-Temp
Temperiergeréten

Tool-Temp Produkte werden ausschliess-
lich in der Schweiz entwickelt und gefertigt.
Bereits bei der Entwicklung wird der Auswahl
von hochwertigen Gerdtekomponenten
dusserste Beachtung geschenkt. So sind alle
mit Wasser in BerUhrung kommenden Teile
aus rostfreiem Stahl oder Bronze gefertigt.
Tool-Temp verzichtet bei allen Geréaten auf
flexible Verbindungen und setzt bewusst
eine Festverrohrung aus Edelstahl ein. Alle
Gerdte verfUgen Uber eine integrierte Durch-
flussmessung, mit welcher die Mediums-
zirkulation durchgehend Uberwacht wird.

Tool-Temp steht fUr [Uckenlose Qualitat.
Jedes einzelne Gerdt wird getestet. Die
hohe Fertigungstiefe erlaubt qualitativ
hochwertige Losungen, die bei Zukaufteilen
kostenbedingt nicht denkbar waren. Wich-
tige Bauteile wie Pumpen, Wdrmetauscher,
Durchflussmesser sowie spezielle Schalter
und Relais werden im Werk in Sulgen produ-
ziert.

Kurze Reaktionszeiten bei kunden-
spezifischen Losungen sind fUr uns eine
Selbstverstdndlichkeit und gehdéren zum
Service.



Universalgerdte
Temperaturen:
Wasser bis 90 °C, Ol bis 150 °C

Heizleistung:
3-18 kW

System:
Offenes System; der Warmetrdger ist in
direktem Kontakt mit dem Luftsauerstoff

Besonderheiten:
= Durchflussmessung und Druckanzeige
= | eckstopp-Betrieb und Formentleerung
= Temperaturmessung am Werkzeug
= Schnittstellenregler
= Verschiedene Pumpentypen

Druckwassergerdate
Temperaturen:
bis 160 °C

Heizleistung:
6-48 kW

System:

Geschlossenes System, der Siedepunkt wird
durch den statischen Druck im Kreislauf
angehoben

Besonderheiten:
= Durchflussmessung und Druckanzeige
= |eckstopp-Betrieb, Druckerhéhung-
pumpe
= Formentleerung mit Druckluft
= Temperaturmessung am Werkzeug
= Schnittstellenregler
= Magnetgekoppelte Pumpe

AUS ERFAHRUNG PERFEKT TEMPERIERT

Pré&zision, hohe Produktivitdt und konstante Qualitat
dank dem Einsatz von Temperiergerdten.

Wassergerdte bis 90 °C
Temperaturen:

bis

90 °C

Heizleistung:

3-1

44 kKW

System:
Offenes System mit grosser KUhlleistung

Besonderheiten:

Durchflussmessung und Druckanzeige
Leckstopp-Betrieb und Formentleerung
Temperaturmessung am Werkzeug
Schnittstellenregler

Erhdhte KUhlleistung durch den Einsatz
mehrerer Warmetauscher

Olgeréte bis 360 °C
Temperaturen:
bis 360 °C

He

izleistung:

8-144 kKW

System:
Geschlossener Heissolkreislauf mit Uber-
lagerter Kaltdlvorlage

Besonderheiten:

Durchflussmessung und Druckanzeige
Leckstopp-Betrieb und Formentleerung
Temperaturmessung am Werkzeug
Schnittstellenregler
Magnetgekoppelte Pumpe



GERNE FUR SIE DA

Tool-Temp AG
Industriestrasse 30
CH-8583 Sulgen
Switzerland

T + 716447777
E info@tool-temp.ch
W tool-temp.ch
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