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AVANTAGES DE TOOL-TEMP
REGULATEURS DE TEMPERATURE

Thermorégulation des moules de coulée
sous pression

Lors de la fabrication de pieces moulées sous
pression, la maitrise des processus
thermiques dans le moule est un facteur
important. Chaque moule de coulée sous
pression devrait donc étre chauffé a la tempé-
rature de moule requise pour la coulée avant
le déebut de la production. En général, la durée
de vie du moule est prolongée, et donc le
moule est mieux préserve, lorsque la diffé-
rence de température entre la coulée et le
moule est la plus faible possible.

Une coulée sous pression avec un moule froid
ou insuffisamment préchauffé entraine, d’'une
part, des tensions élevées a la surface du
moule et, d’autre part, une perte de qualité de
la piece coulée sous pression.

Précision, productivité élevée et qualité constante gréce
& l'utilisation de thermoregulateurs.

Equilibre thermique stable

Loptimisation des températures du moule en
termes de répartition uniforme de la tempeé-
rature et de réeduction de la température de
pointe a la surface peut retarder 'endomma-
gement précoce du moule, surtout sous forme
de fissure de combustion, et donc augmenter
significativement la durée de vie du moule.

En ce qui concerne la qualité des pieces et les
temps de cycle, I'équilibre thermique du moule
de coulée sous pression joue un réle décisif. Un
pourcentage élevé de rebuts dans la coulée
sous pression est en outre d0 & une thermoré-
gulation insuffisante du moule. Pour garantir
les exigences de qualite, telles que l'état de
surface, le remplissage du moule, la précision
des dimensions et de la forme des pieces
moulées, ainsi que pour optimiser les temps de
cycle et les durées de vie, la thermorégulation
au moyen d’'appareils de thermorégulation est
indispensable.

Température optimale du moule

Pour une thermorégulation parfaite du moule,
'appareil de thermoregulation, le fluide calo-
porteur et les canaux de thermorégulation
dans le moule sont des composants decisifs.
Pour une bonne thermoreégulation, les canaux
de thermorégulation doivent étre suffisam-
ment dimensionnés.

Une grande section transversale permet en
outre de limiter les pertes de pression dans le
moule. Pour choisir le bon appareil de régula-
tion de température, il est essentiel de savoir
comment les canaux du moule sont congus.
Le thermoregulateur doit étre en mesure de
reguler la température du moule. Plus les
proprietés de transfert de chaleur du fluide
caloporteur utilisé sont optimales, plus il est
possible de transferer rapidement de grandes
quantités de chaleur. Dans la coulée sous
pression, on utilise des huiles caloporteuses en
raison des températures élevées.

Le fluide caloporteur TOOL-THERM SH-3 recom-
mandé par Tool-Temp est une huile & base
minérale et stable en tempeérature pour une
plage d'utilisation allant jusqu’a 360 °C. Il s'agit
d’'une huile de qualité superieure.



Les thermorégulateurs Tool-Temp en action.

Appareils @ eau et & eau sous pression
de 90°C a160°C

6 kW a 144 kW de puissance de chauffage
Systeme fermé, le point d’ébullition est éleveé a
140 °C ou 160 °C par la pression statique dans le
circuit. Les appareils & eau sous pression
Tool-Temp disposent d'un vase d’expansion.
Cela permet de travailler & des pressions
basses et garantit une régulation stable de

la température. Lutilisation d’appareils & eau
SOuUs pression pour le traitement du magné-
sium est fortement déconseillée en raison du
risque de brilure.

Pour un changement de moule sans probléme,
les appareils & eau sous pression Tool-Temp
permettent de vider les moules. Sur certains
modeles, il est méme possible de rincer a

sec les canaux du moule au moyen d’air
comprimé. La décharge de pression, qui
évacue également 'eau de processus. La
décharge de I'eau de refroidissement garantit
une deconnexion sans danger des connexions
hydrauliques.

Appareils & huile de 200 °C & 360 °C

8 kW a 144 kW de puissance de chauffage
Circuit fermé d’huile chaude avec réservoir
d’huile froide superposé. Le vase d’expansion
des appareils a huile Tool-Temp reste froid
méme pendant le processus de travail. Une
évaporation et un moussage excessif de I'huile
caloporteuse dans I'appareil sont donc impos-
sibles. Les chauffages sont en outre congus
de maniére a ce qu’il N’y ait pas non plus de
grippage de ’huile. ’'échangeur de chaleur
dans le circuit d’eau de refroidissement est
répute sans entartrage et garantit fiabilite et
longeévite.

UNE TEMPERATURE PARFAITE GRACE A LUEXPERIENCE

Les appareils a huile Tool-Temp permettent de
vider les moules. En passant en mode le mode
sous vide permet d’'aspirer le fluide calopor-
teur dans le vase d’expansion. Les vases d’ex-
pansion sont congus de maniere génereuse
afin d’absorber le volume de retour.

Avantages de Tool-Temp Régulateurs
de température

Les thermorégulateurs Tool-Temp séduisent
par leur design industriel. Les appareils
resistent notamment aux rudes conditions
quotidiennes de la coulée sous pression.

Pompe a couplage magnétique a longue
durée de vie

La pompe avec accouplement magnetique
développeée par Tool-Temp fait face aux
liguides agressifs, corrosifs et chargés de
particules solides et est considéree comme
un composant clé robuste et performant. Les
pompes sont exclusivement construites au
siege de Tool-Temp en Suisse.

Mesure de la température sur 'outil

Les thermorégulateurs Tool-Temp offrent la
possibilité de reguler soit par la température
du réservoir, soit par la température au niveau
du moule.

La mesure numérique du débit ainsi que
I'affichage de la pression sont clairement
visualisés sur 'appareil et servent de para-
metres essentiels pour une qualité de
production reproductible.




AVOTRE SERVICE

Tool-Temp France SAS

7, Avenue Christian Doppler
FR-77700 Serris

France

T +33160 435656
E info@tool-temp.fr
W tool-temp.fr
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