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TOOL-TEMP SICAKLIK KONTROL
UNITELERININ AVANTAJLARI

Kahiplarin Basingh D6kUmle Temper-
lenmesi

Basingli d6kUm pargalarin Uretiminde,
kaliptaki isil iglemlerin kontroli icin dSnemli
bir faktdrdur. Her basingli dokUm kalibi,
dékUm islemine baslamadan dnce gerekli
sicaklikta isitiimalhdir. Genel olarak dékim
ile kalip arasindaki sicaklik farki momkun
oldugunca dusUk oldugunda kalibin kullanim
omrU artar ve kalip daha iyi korunur. Soguk
veya yeterince on isitma yapilmamis kalip
ddékimu, kalip yuzeyinde yUuksek gerilmelere
neden olur ve ayrica basin¢h ddokUm parca-
larinda kalite kaybina neden olur.

Sicaklik Kontrol Uniteleri ile kalip regUlasyonu sayesinde
hassasiyet, artan Uretkenlik ve sabit kalite

Stabil Isi Dengesi

Tek dUze bir sicaklik dagilimi agisindan

kalip sicakliklarinin optimizasyonu ve yuzey-
deki pik sicakhgin dusUrulmesi, 6zellikle isi
kontrol catlaklari seklinde aletin erken hasar
gormesini geciktirebilir ve kalibin hizmet
6mrini énemli 6l¢tide artirabilir. Basingli
dékum kalibin 1si dengesi, pargalarin kalitesi
ve ¢cevrim sUreleri acisindan belirleyici bir

rol oynar. Yetersiz bir kalip sicakhgi, basingli
dékUumde yUksek bir reddetme oranina
neden olur. Kalite gerekliliklerini saglamak
icin: yUzey durumu, form doldurma, dékim
parcalarin boyutsal ve bigimsel hassasiye-
tini garanti etmenin yani sira déngu suUrele-
rini dUsuk ve hizmet &mrunu yuksek tutmak
icin Sicaklik Kontrol Uniteleri ile temperleme
sarttir.

ideal Kalip Taviama

Kusursuz bir kalip tavlamasi igin kaliptaki
Sicaklik Kontrol Uniteleri, 1sI transfer ortami
ve kalibin regUlasyon kanallari &nemli
unsurlardir. Isitma ve sogutma kanallari,
hassas bir sicaklik dagilimiigin yeterince
bUyUk boyutlara sahip olmalidir. Genis bir
enine kesit, formdaki basing kayiplarini da
minimumda tutar. Uygun Sicaklik Kontrol
Unitesi segilirken kalip kanallarinin tasarimi
cok dnemli bir faktérdur. Unite, performans
acisindan kalip sicakligini kontrol edebil-
melidir. Is| transfer ortaminin isi transfer
Ozellikleri ne kadar iyiyse, bUyUk miktarlarda
Isi o kadar hizl transfer edilebilir. Basingh
dékUmde yUksek sicakliktan dolayi isi
transfer ortami olarak yaglar kullanilir.

TOOL-TEMP tarafindan &nerilen isi trans-
feri TOOL-THERM SH-3, 360°C‘ye kadar olan
uygulamalar i¢cin mineral bazli ve sicakliga
dayanikl bir yagdir.



TECRUBE iLE MUKEMMEL BiR SEKILDE TEMPERLENMI$S

Saha uygulamasinda TOOL-TEMP Sicaklik Kontrol Uniteleri.

160°C‘ye kadar basingli su Uniteleri
6 kW*‘tan 48 kW*a kadar isitma kapasitesi
Kapall bir sistemde, devredeki statik basing
kaynama noktasini sirasiyla 140°C'ye ve
160°C'ye yUkseltir. TOOL-TEMP basingli su
Uniteleri bir genlesme tanki ile donatiimistir.
Bu, dUsUk basinglarda ¢calismayr mumkuon
kilar ve sabit bir sicaklik kontrolUnU garanti
eder. Magnezyum islemede basingli su
Unitelerinin kullaniimasi yanik riskinden
dolayi kesinlikle 6nerilmez.

TOOL-TEMP basingli su Uniteleri, sorunsuz
bir kalip degisimiicin bir kalip tahliyesi ile
donatiimistir. Bazi modellerde kahlp kanallari
basinch hava ile temizlenebilir. Basing tahli-
yesi, proses suyunu sogutma suyu ¢ikisina
takviye ederken hidrolik baglantilarin risksiz
bir sekilde ayrilmasini garanti eder.

360°C‘ye kadar yag Uniteleri

8 kW‘tan 48 kW*‘a kadar isitma kapasitesi
Soguk yag alicisinin Uzerine binen kapali
sicak yag devresi. TOOLTEMP yag Unitele-
rinin genlesme deposu ¢alisma surecinde
soguk kalir. Bu nedenle Unitedeki I1si transfer
yagdindan buharlasma ve tasma mumkon
degildir. Isiticilar yag ¢atlamasi imkansiz
olacak sekilde tasarlanmistir. Sogutma suyu
devresindeki I1sl esanjoru kireg tutmaz, give-
nilirligi ve dayanikhihgi garanti eder.
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TOOL-TEMP yag Uniteleri bir kahip tahliyesi
ile donatilmigtir. Vakum ¢alismasina gegil-
diginde, 1si transfer yagi genlesme tankina
cekilecektir. Genlesme deposu, geri donis
hacmini karsilamak icin buna uygun olarak
bir sekilde boyutlandiriimistir.

TOOL-TEMP Sicaklik Kontrol Unitele-
rinin Faydalari

TOOL-TEMP Sicaklik Kontrol Uniteleri, endist-
riyel tasarimlari ile g&éz doldurmaktadir.
Uniteler basin¢h ddokimde ézellikle zorlu
9gunlUk kosullarda gu¢lu durur.

Manyetik tahrikli dayanikli pompa
TOOL-TEMP tarafindan tasarlanmis ve gelis-
tirilmis manyetik kaplinli pompa, asindirici ve
kati madde yUKIU sivilara karsi dayanikhdir.
Urdnlerimiz saglam ve giclU bir temel bile-
sendir. Pompalarimiz ézel olarak isvigre‘deki
TOOL-TEMP genel merkezinde Uretilmektedir.

Kalipta sicaklik 6l¢imu

TOOL-TEMP Sicaklik Kontrol Uniteleri, tank
sicakhgina veya kaliptaki sicakhga gére
dUzenleme imkani sunar. Dijital akis ve
basing gdstergeleri, Unite Uzerinde agikca
gorulebilir ve tutarh Uretim kalitesi icin temel
parametreler olarak islev gorur.
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