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TOOL-TEMP MAKINA TICARET A. §.

TOOL-TEMP’IN AVANTAJLARI
SICAKLIK KONTROL UNITELERI

Sivi isi transfer ortami ile ekstrizyon
Ekstrozyonda sicaklik kontrolU, tUm igleme
prosedurU boyunca belirleyici bir rol oynar.
Eritme, birlestirme, homojenlestirme, sart-
landirma ve bosaltma gibi proses adimlari
sirasinda, Urune ve Uretim prosesine bagli
olarak sicaklik bdlge bélge yUkseltilmeli veya
dUsuUr0lmelidir. Sivi i1si transfer ortamiyla
sicaklik kontrolU burada belirgin avan-
tajlar sunar. Homojen sicaklik dagilimina

ek olarak, tek bir sicaklik kontrol bdlgesi
icinde eszamnli 1sI beslemesi ve uzaklastir-
masinin belirleyici avantajini sunar. Hassas
ve hizl tepki veren sicaklik kontrolU, tasinan
malzemenin yapisini iyilestirir ve optimum
yUzey kalitesi elde edilmesine yardimci olur.
Gelistirilmis tasima davranigi, tutarh kalite
ve artirilmis enerji verimliligi ile daha yUksek
verim saglar.

Pazarin surekli artan Uretim ve kalite taleple-
rini karsilamak igin gok ¢esitli guglU, duyarli
ve hassas sicaklik kontrol Uniteleri sunu-
YyOruz.
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Tool-Temp’in Avantajlari sicaklik
kontrol Uniteleri

Tool-Temp UrUnleri sadece isvigre’de gelisti-
rilmekte ve Uretilmektedir. Gelistirme asama-
sinda bile yUksek kaliteli cihaz bilesenle-
rinin segimine azami ézen gdsterilir. Su ile
temas eden tUm pargalar paslonmaz gelik
veyad bronzdan yapilmistir. Tool-Temp tUm
Unitelerde esnek baglantilar kullanmaz ve
bilingli olarak paslanmaz ¢elik sabit borular
kullanir. TOm Uniteler, ortam sirkUlasyonunu
sUrekli olarak izleyen entegre akis élcUmune
sahiptir.

Tool-Temp kusursuz kalite anlamina gelir. Her
bir Unite test edilir. YUksek dikey entegrasyon
seviyesi, ilgili maliyetler nedeniyle satin
alinan pargalarla dostnUlemeyecek yUksek
kaliteli cézUmlere olanak tanir. Pompalar, isi
esanjorleri, akis dlgerler ve dzel salterler ve
réleler gibi dnemli bilesenler Sulgen tesisinde
Uretilmektedir.

MUsteriye 6zel ¢dzUmler igin kisa yanit sure-
leri bizim icin dogaldir ve hizmetimizin bir
parcasidir.




Tool-Temp AG 6zellestirilmis ¢ozOmler sunar.

Evrensel kontrol Uniteleri
Sicakliklar:

90 °C icin su, 150 °C icin yad
Isitma kapasitesi:

3-18 kW

Sistem:
Acik sistem; I1sI transfer ortami atmosferik
oksijen ile dogrudan temas halindedir

Ozel ézellikler:
= Akis 6lgUmU ve basing gbstergesi
= Kagak durdurma iglemi ve
kalip bosaltma
= Kalip Uzerinde sicaklik 8l¢imuU
= ArayUz kontroléro
= Farkli pompa tipleri

Basingli kontrol Uniteleri
Sicakliklar:
160 °C’ye kadar

Isitma kapasitesi:
6-48 kW

Sistem:
Kapali sistem, kaynama noktasi devredeki
statik basing tarafindan yUkseltilir

Ozel zellikler:
= Akis 8lcUmU ve basing gostergesi
= Kagak durdurma islemi, hidrofor
pompasi
= Basingl hava ile kalip bosaltma
= Kalipta sicaklik 8lgumu
= ArayUz kontroléri
= Manyetik olarak baglonmis pompa

TECRUBE ILE MUKEMMEL BIR SEKILDE YUMUSATILMIS

90°C’ye kadar su kontrol Uniteleri
Sicakliklar:
90 °C’ye kadar

Isitma kapasitesi:
3-144 kW

Sistem:
BUyUk sogutma kapasitesine sahip agik
sistem

Ozel 6zellikler:

= Akis 6lcUmU ve basing gdstergesi

= Kagak durdurma islemi ve kalip
bosaltma

= Kalip Uzerinde sicaklik 6lgimo

= ArayuUz kontroléru

= Coklu 1si esanjoru kullanimi sayesinde
artiriimis sogutma kapasitesi

360°C’ye kadar yag kontrol Uniteleri
Sicakliklar:

360 °C’ye kadar

Isitma kapasitesi:

8-144 KW

Sistem:

Ust Uste bindiriimis soguk yagd beslemeli
kapali sicak yad devresi

Ozel 6zellikler:
= Akis 6lcUmU ve basing gostergesi
= Kagak durdurma islemi ve kalip
bosaltma
= Kalipta sicaklik 8l¢UmU
= ArayUz kontroléru
= Manyetik olarak baglanmis pompa
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